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Die bekannten K^tmuttempresseii arbeiten 
nach zwei grtmdsatzlich voneinaaider 
schiedenen Verfahren. ■ 

Nach dem einen heute a%emeia ubHchen 
5 Verfahren wird; von der Flachstange zu-. 
nlichst ein gelochtes Stuck abgeschert, 
an der folgenden, in einer anderen 
Arbeitsebene liegenden Arbeitsstelle gedoppt 
und an einer weiteren Arbeitsstellje durch die 
10 Fertigmatrize gedriickt. Das Verschieben des 
gedoppten Mutternstiickes z?ur Fertigmatrize 
raid dessen genaues Zentrieren zur Matrize 
stoBt auf Sciiwierigkeiten, und die beim Pres- 
sen abfaUenden Spaae gehen leicht zu Sto- 
15 rungen AnlaB. 

Bei dem anderen Kakprefiverfateen erfolgt 
das Doppen der Mutternrohlinge an der 
Flachstange. Nach Abtrennen des gelochten 
rind gedoppten Stiickes von der Flachstange 
20 ist die Mutter fertiggestellt. Dieses Verfahren 
ist wesentlieh einfacher als das zuvor . ge- 
nannte, jedoch ergab seine. Atisfiihrung 
Schwierigkeiten, die bisher nichtbehoben wer- 
deri konnten. Diese liegem im wesentlichen 
25 darin begrundetj daB samtliche Matrizen auf 
derselben Seite der Flachstange^ angeordnet 
waxen und diese sich daher verzieht. 

Nach der Erfindung wird der Abschneid- 
stempel und die Schneidrnatrize seitenver- 
30 tauscht zu den ubrigen Werkzeugen ange- 
ordnet. ^ 

Die Zeichnung. gibt ein Ausf uhnungsbeispiel 
des Erfindungsgedankens wieder. 

Abb. 1 zeigt eine Vorderansicht der Flach- 
35: stangenfuhrung mit den verschiedenen Ar- 
beitsstellen. 

Abb. 2 ist ein Schnitt durch die ^esamte 
Werkzeuganor dnung nach Linie A-B der Abb . 1 . 



In der Matrizenplatte 1 sand die Einkerb- 
matrizen 3, 4 und die Lochmatrize 5 angeord- 40 
net/ denen die Einkerb stempel 6 und der Dopp- 
stempel 7 mat dem Locher 8 gegenuber- 
liegen. Auf der Matrizenseite liegt ferner im 
* Gegensatz zur bisherigen Anordnuog der f ur 
Sechskajitsmuttern sechskantige Abschneid- 45 
stempel 9 und dieserri gegenuber die Schneid- 
rnatrize 10. Ein verstellbarer Anschlag 1 1 
begrenzt den durch die beideii Rollen 13 un<* . 
14 bewirkten Vorschub der. Flachstange 12. 

Nachdem die Flachstange 12 bis an den 50 
Anschlag 1 1 geschoben ist, gehen die Ein- 
kerhstempel 6 und der Doppstempel 7 mit 
dem Locher 8 vor und fuhren ihre Arbeiten 
aus. Sobald sie diese begonnen haben, schert 
der Stempel 9 das vorderste, noch ^uiibe- 55 
arbeitete Werkstiick ab, indem er es in die 
Matrize 10 driickt. AnschlieBend gehen die 
Stempel wieder zuriick, und es folgen die 
gleichen Arbeitsgange schnell hintereiinander. 

Zwei Arbeitsstiicke fallen also zunachst 60 
ungelocht und umgedoppt als- AusschuB aus 
der Maschine, vom dritten Stempelliube an 
erfolgt bei jedem Hub die Fertigstellung einer 
Mutter. 

Patentansprucii : 

Kaltpresse zur Herstellung von Schrau- 
benmuttern aus einer Flachstange durch 
Abschneiden von an. der Stange gelochten 70 
und gedoppten Werksrucken, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Abschneidstempel 
(9) und die Schneidrnatrize (10) in bez?ug 
auf die Flachstange (12). seitenvertauscht . 
zu den ubrigen Werkzeugen (3> 5, 6/7, 8) 75 
angeordnet sind. 
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